Питання до модульного контролю за дисципліною «Технологія виробництва літаків і вертольотів»
№1
1.Поняття про технологічний процес. Структура технологічного процесу механічної обробки. Технологічна операція та її складові.
2.Фрезерування різьби. Види та застосування.
№2
1.Класифікація механооброблюваних деталей літака та вертольоту.
2.Технологічні особливості та види токарної обробки. Тенденції розвитку токарної обробки деталей.
 №3
1.Операційний припуск при механічній обробці, його складові.

2.Технологічні особливості обробки отвору свердленням.

№4
1.Методика розрахунку розміру заготівки.
2.Технологічні особливості обробки отвору зенкеруванням.

№5
1.Точність процесів механічної обробки, категорії та види точності.
2.Технологічні особливості обробки отвору розгортанням.

№6
1.Класифікація похибок при обробці різанням.
2.Структура спеціальних верстатних пристроїв.
№7
1.Технологічні особливості обробки отвору розточуванням.

2.Нормування операцій механообробки, складові норми часу, штучно-калькуляційна норма часу.
№8
1.Базування деталей при механічній обробці, класифікація баз по призначенню, характеру прояви, числу зв'язків, що накладаються.
2.Засоби нарізання різьби на валах.
№9
1.Режими різання та нормування операцій розмірної обробки.
2.Засоби нарізання різьби у отворах.

№10
1.Технологічні засоби підвищення продуктивності розмірної обробки.
2.Технологічні особливості свердлення глибоких отворів.

№11
1.Залежність висоти мікронерівностей від подачі.
2.Технологічні особливості трьох координатного фрезерування деталей літака та вертольоту
№12
1.Методика вибору режимів різання.
2.Елементи рухів в процесі різання при фрезеруванні
