ЗВІТ
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	Вихідні дані:
	Отвір
	( 
	Номінальний діаметр D =
	мм

	
	
	( )
	
	

	Поле допуску
	
	Допуск T D =
	мкм
	Граничні розміри:

	Основне відхилення
	
	Верхнє відхилення ES =
	мкм
	D max =
	мм

	Квалітет точності
	
	Нижнє відхилення EI =
	мкм
	D min =
	мм

	Параметри калібрів:  Z = мкм; Y = мкм; H = мкм.
	1 мкм = 0,001 мм


Таблиця 1 – Параметри робочих калібрів-пробок та результати обчислень
	Калібр-корок
	Розміри
	Точність
	Висновки

	
	Граничні
	Дійсні
	Справжня
	Задана
	

	
	d max
	d min
	x max
	x min
	v = x max - x min
	H
	x max ≤ d max
x min ≥ d min

	ПР
	
	
	
	
	v =   ≤ H =        
Так     Ні
	

	ПР-І
	––
	
	
	
	
	

	НЕ
	
	
	
	
	v =         ≤ H =        
Так    Ні
	


[bookmark: OLE_LINK3]Примітки висновків : 1. Калібр придатний. 2. Робочий калібр придатний, але не новий, підлягає переведенню до прийомних калібрів 3. Робочий калібр не придатний (брак не виправний). 4. Робочий калібр не придатний, але брак виправний; обладнання дозволяє отримати задану точність 5. Калібр не придатний та обладнання не дозволяє отримати задану точність.
Поле розсіювання дійсних розмірів ПР та НЕ вказати на схемі пунктирною лінією.
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Таблиця 2 – Результати вимірювань та обробки
	Номінальний розмір калібру - пробки, мм
	Номінальні розміри кінцевих мір, мм
	Виведення "0" оптиметра, мкм
(зі знаком)
	Переріз
	Переріз
	Відхилення форми

	
	
	
	
	А-А
	Б-Б
	А-А
	Б-Б
	

	
	
	Початковий
	Кінцевий
	Середній
	
	Дійсне відхилення
Δ x , мкм (зі знаком)
	Дійсний розмір 
пробки
x = d + Δ x , мм 
(з урахуванням поправки)
	У поздовжніх перерізах (конусність), мм
	У поперечних перерізах (овальність), мм

	
	= Розмір блоку d , мм
	
	
	
	
	Виміряне
	З поправкою
	Виміряне
	З поправкою
	
	
	

	ПР
  
	+           
+           
+           
=            

	0
	
	
	В-В
	
	
	
	
	
	
	CC (AA та BB):
δ x = (x max – x min ) / 2
=
	AA (CC та DD):
Δ x = (x max – x min )/2
=

	
	
	
	
	
	Г-Г
	
	
	
	
	
	
	DD (AA та BB):
Δ x = (x max – x min )/ 2
=
	BB (CC та DD):
Δx = (x max – x min )/2
=

	НЕ
  
	+           
+           
+           
=            

	0
	
	
	В-В
	
	
	
	
	
	
	CC (AA та BB):
Δ x = (x max – x min )/ 2
=
	AA (CC та DD):
Δ x = (x max – x min )/2
=

	
	
	
	
	
	Г-Г
	
	
	
	
	
	
	DD (AA та BB):
Δ x = (x max – x min )/ 2
=
	BB (CC та DD): Δx = (x max – x min )/2
=



	0
–
+
–Уводср.
Виміряне відхилення +Δxи
–Уводк.
Відхилення з поправкою +Δxп

	Відхилення з поправкою: Δ x п = Δ x і - Відведення сер .   
                                    Відведення сер = (0 + Відведення к. ) / 2;
Наприклад: Δ x п = +16 - (- 4) = 20 мікрометрів

	Обчислити розкид 4-х вимірів калібру ПР:
	v = x max - x min = ………… - ………… = ………… мм.

	Обчислити розкид 4-х вимірів калібру НЕ:
	v = x max - x min = ………… - ………… = ………… мм.

	Записати результати у табл. 1 і зробити висновки
	

	Виконав студент ____________ Прийняв викладач ______________



