№1                              Групи  143,144     Модуль 2.
1.Засоби нарізання різьби у отворах.
 2.Методика проектування спеціальних верстатних пристроїв. 




      №2                         Групи  143,144     Модуль 2.
1.Засоби нарізання різьби  на валах.
2. Особливості пристроїв для верстатів з ЧПК.




         №3                     Групи  143,144     Модуль 2.
[bookmark: _GoBack]1.Компонування трьох координатних фрезерних верстатів.
 2.Перелік питань, що вирішуються при проектуванні техпроцесу механічної обробки, особливості розробки плану механообробки.




          №4                  Групи  143,144     Модуль 2.
1.Елементи рухів в процесі різання при фрезеруванні. Попутне та зустрічне фрезерування.
2.Технологія зміцнення довгомірних деталей літака та вертольоту обробкою дробом




      №5                     Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості фрезерування авіаційних деталей. 
2.Методика складання програм керування для верстатів з ЧПК.




     №6                        Групи  143,144     Модуль 2.
1.Особливості обробки фрезеруванням на багатокоординатних верстатах з числовим програмним управлінням.
2. Променева обробка (лазерна, електронно-променева та ін.)






       №7                          Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості трьох- та чотирьох-координатного об'ємного фрезерування деталей літака та вертольоту.
 2.Акустична (ультразвукова) обробка матеріалів.


      №8                        Групи  143,144     Модуль 2.
1.Особливості об'ємного фрезерування поверхонь стільникових конструкцій.
 2.Особливості електроіскрової обробки. Принципова схема, технологічні особливості, області застосування.





      №9                          Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості розрізання, свердлення, точіння, нарізання різьби, фрезерування деталей з композиційних матеріалів. 
2.Особливості електрохімічної обробки. . Принципова схема, технологічні особливості, області застосування.






      №10                           Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості п'яти координатної обробки.
 2.Особливості механообробки деталей з титанових та високоміцних авіаційних сплавів.




        №11                           Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості високо швидкісного фрезерування. 
2.Технологія ударно-барабанного та віброударного зміцнення деталей літака, вертольоту засобами поверхнево-пластичного деформування. 





       №12                               Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості та засоби шліфування деталей літака та вертольота. Види круглого шліфування.
2. Засоби поверхнево-пластичного деформування отворів, їх принципові схеми та технологічні особливості.




№13
                                          Групи  143,144     Модуль 2.
1.Технологічні особливості оздоблюючих засобів обробки деталей на прикладі хонінгування та суперфінішу.
2. Засоби поверхнево-пластичного деформування валів, їх принципові схеми та технологічні особливості.
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